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OPOMBE:

Poz. 1, 2, 5 in O so izdelane iz segmentov

Stevilo segmentov doloCi tehnolog

/vari med seg. so . oblike

/vari med seg. morajo biti vsaj 100 mm stran od rebra poz.4
Ni- dovoljeno da je zvari med segmenti na mestu izvrtin poz.d
Med poz.4 in poz.1 ni zvara (poz.4 je spodaj prosta)
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